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Kapazitiver Fullstandssensor
mit induktiver Parameternachfihrung

Leinfelden-Echterdingen, 15. Juli 2020. Fiillstandsmessung an
Wechseltanksystemen steht oft vor der Herausforderung mit
schwankenden SpaltmaRen umgehen zu miissen. EBE sensors +
motion hat dafiir eine elegante Losung geschaffen, um die
Fertigungs- und Montagetoleranzen der verbauten Kunststoffteile
aus zu gleichen.

Das Unternehmen EBE sensors + motion, bietet eine neue
Sensortechnologie an, welche speziell auf die Problematik bei
Wechseltanksystemen aus Kunststoff optimiert ist. Bei der Fertigung von
Kunststofftanks und Gerate-Kunststoffrahmen entstehen Fertigungs-
toleranzen, die schwankende Spaltmalie zwischen Tankwand und dem
Geraterahmen zur Folge haben. Auch variable Wandstarken, thermische
Verformungen der Kunststoffteile Uber die Lebensdauer oder nicht
korrekt eingesetzte Tanks konnen die Messabstdande maligeblich
beeinflussen. Ubersteigen die Schwankungen dabei zwei Millimeter oder
mehr ist die Fullstandsmessung fiir handelstbliche kapazitive Sensoren
haufig ein Problem.

Mit dem neuen Kombisensor von EBE wird dieser Effekt kompensiert.
Der eingesetzte kapazitive Fullstandssensor mit Elektrodenstruktur und
MController ist zusatzlich mit einem induktiven N&herungssensor
versehen. Der Flillstand wird von auf3en kapazitiv durch die Tankwand,
die Tankhohle sowie den Geraterahmen gemessen. Durch den
Naherungssensor wird der tatsdchliche Abstand zwischen
Sensoroberflache und Tankoberflache gemessen. Ein kleines Stick
Aluminium ist als Gegenstiick fir den induTEC®-Sensor dabei vollig
ausreichend. So werden die Parameter fir den kapazitiven Sensor,
abhangig vom individuell vorhandenen Luftspalt, in Echtzeit nachgefihrt.
Dabei sind die Sensoren sowohl als Fullstands- oder Grenzwertschalter
wie auch als kontinuierlich messender Sensor erhaltlich.

Im Rahmen der kundenspezifischen Sensor-Entwicklung werden die
individuellen Parametersatze einmalig ermittelt und im Flashspeicher
des Sensors abgelegt. Somit ist keinerlei Kalibrierung des Kombisensors



durch den Kunden oder Anwender notwendig. Elegant dabei ist, es
entsteht keinerlei elektronischer Zusatzaufwand. Die fir den
Naherungssensor notwendige Spulenstruktur ist auf der Leiterplatte des
capaTEC®-Sensors integriert. Eine elektronische Auswertung und
Berechnung Ubernimmt der bereits vorhandene puController einfach mit.

Die Form und Flache des Kombisensors kdénnen dabei an die
Gegebenheiten und Anforderungen der individuellen Anwendung bzw.
des Tanks angepasst werden. Bereits ab einer Sensorflache von
25x30mm konnen Materialstarken und Luftspalte von in Summe sieben
Millimeter oder mehr ohne Probleme tiberwunden werden. Dabei spielen
auch Belage und Verschmutzungen im Bereich des Tanks keine Rolle.
Die durch die Belage entstehenden parasitaren Effekte werden durch
die capaTEC®-Algorithmen kompensiert.

Optimal eigenen sie die Kombi-Sensoren fir den Einsatz an
Wechseltanksysteme an Geraten der Weilen Ware, in der
Prozessindustrie, bei mobilen Reinigungsgeraten sowie im Sanitar- und
Campingbereich.
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Kurzprofil

Das Unternehmen EBE Elektro-Bau-Elemente GmbH (Markenname: EBE sensors + motion) mit Hauptsitz in Leinfelden-
Echterdingen bei Stuttgart entwickelt und fertigt OEM-Produkte der Sensortechnik, Aktorik, Mechatronik und Antriebstechnik.
Schwerpunkte sind kapazitive und induktive Sensoren auf Basis der im eigenen Haus entwickelten Technologien und
mechatronische Losungen fur Industrie, Haushaltsgerate, Medizin und Mobilitat. Das Sensorprogramm umfasst unter anderem
Flllstandssensoren, Drucksensoren, Positionssensoren und kapazitive Taster. EBE sensors + motion entwickelt und fertigt
zudem kundenspezifische Elektromagnete sowie robuste Drehschalter, Taster und Encoder und passt diese jeweils den
Bedurfnissen der Kunden an. Das Unternehmen versteht sich als Kompetenzzentrum fir die Entwicklung und Fertigung von
Sensorsystemen und Antriebstechnik.
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